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ABSTRACT 

Method for the pasteurization of milk or other liquids in the continuous flow 
mode method, where at first the liquid is conveyed from a low lift pump through a first 
exchanger, then from the separator through the second exchanger and after that from a 
jetting pump under an excess pressure through the heater, heat holding chamber and 
backwards through both exchangers and the cooler, where at the same time the complete 
continuous flow mode system in all parts is under an excess pressure with respect to the 
outer air. 
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1 

Das Pasteuirisieren von Milch im DurchfluBverfahren 
wkd vielfach so durchgefuhrt, dafi gemaB Abb. 1 die 
Milch vermittels einer Annahmepumpe zunachst durch 
eine regenerative Warmeaustaiischabteilung einem 
Separator z-ugefuhrt und im Anschlufi daran von 5 
diesem Separator nacheinander durch einen Aus- 
tauscher, eine Erhitzerabteilung, gegebenenfaHs einem 
H^ifihaltex. und riickwarts wieder durch die Aus- 
tauscher und schlieBlich durch eine Kuhlabteilurig bis 
zum Auslauf aus der Apparatur gefdrdert wkd. io 

Bei diesem Vorgang ist nicht zu vermeiden, daB die 
noch nicht pasteurisierte Milch im Austaiuscher unter 
einem hoheren Druck steht, als die vom Heifihalter 
zuruckstromende pasteurisierte Milch. Entsteht daher 
im Austauscher eine undichte Stelle, kann die un- 15 
pasteurisierte Milch in die pasteurisierte gelangen. 
Der PasteurisierefTekt ist dadurch gefahrdet. 

ErfindungsgemaB soli in beiden Austauschern die 
noch nicht pasteurisierte Milch unter einem geringeren 
Druck als die pasteurisierte Milch gehalten werden. 20 

Im , Austauscher I besteht eine Gefahr fur den 
PasteurisierefTekt, wenn die Milchpumpe 1 vor dem 
Separator 3 im Verhaltnis zur riickflieBenden pasteu- 
risierten Milch so eingestellt ist, daB die einstromende 
Rohmilch zwischen Pumpe 1 und Separator 3 unter 25 
einem geringeren Dnuck steht als die schon pasteuri- 
sierte zuriickflieBende Milch. 

Damit dieser Zustand immer sichergestellt ist, soli • 
erfindungsgemaB die riickflieBende pasteurisierte Fliis- 
sigkeit am Auslauf aus dem Austauscher I durch 30 
Drosselung unter einem Druck gehalten werden, der 
iiber dem Druck der Annahmepumpe 1 liegt, wie in 
Abb. 2 durch den Punkt A gekennzeichnet ist. Dies 
kann entweder durch besondere Formung und Schal- 
tung der DurchfluBwege der anschliefienden geschlos- 35 
senen Kuhlabteilung oder durch ein besonderes Dros- 
selorgan am Austritt der pasteurisierten Flussigkeit 
aus der Apparabur geschehen. 

ErfindungsgemaB soil weiterauchimAustamscher.il 
die noch nicht pasteurisierte Milch unter einem ge- 40 
ringeren Druck gegeniiber der pasteurisierten Milch 
gehalten werden, und zwar dadurch, daB hunter dem 
Separator 3'gemaB Abb. 2 eine Pumpe 2 eingeschaltet 
wird. Der Separator 3 soil dann so eingestellt sein, 
daB er nur den Durchflufiwiderstand des Austauschers II 45 
im Vorlauf uberwindet, wahrend die Pumpe 2 die 
Weiteridrderung durch Erhitzer, Heifihalter und im 
Ruckflufi durch die beiden Austauscher und den 
Kiihler iibernimmt. Bei dieser Anordnung kann es 
immer erreicht werden, daB auch im Austauscher II 50 
die pasteurisierte Milch unter einem hoheren Druck 
steht als die noch nicht pasteurisierte. v 

We iter hi n soil erfindungsgemaB das ganze Durch- * 
flufisystem in alien Teilen unter einem Oberdruck 
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gegeniiber der Aufienluft stehen. Der Separator soil 
die Milch zur Pumpe 2 driicken, so dafi eine Saug- 
wirkung gegeniiber der AuBenluft von dieser nicht 
ausgeiibt wird. Dies ist fik den praktischen Betrieb 
von groBer Bedeutung, weil auf diese Weise von aufien 
an keiner Stelle Luft in das DurchfluB system ein- 
dringen kann. Man erreicht dadurch, daB jede Schaum- 
bildung in der Milch vermieden wird >und sich durch 
den Liu ftsauers toft keine Begiinstigung der Korrosions- 
gefahr besonders im hohen Temper at ur be reich des 
ganzen Systems entsteht. 

Das geschi-lderte Verfahren kann auf jede andere 
Flussigkeit ausgedehnt werden, selbst, wenn ein 
zwischengeschalteter. Separator fehlt. In diesem Falle 
genugen schon zwei hintereinander stehende Pumpen. 
Pumpe 1 iibernimmt dann. die Forderung durch den 
Vorlauf der beiden Austauscher und Pumpe 2 die 
Forderung durch Erhitzer, Heifihalter, Riicklauf der 
beiden Austauscher tind Kiihler, Der hohere Druck 
fur die pasteurisierte Flussigkeit kann notfalls durch 
Drosselung des Flussigkeitsstromes beim Vorlauf aus 
der Apparatur eingestellt werden. wenn zu geringer 
Durchfltufiwiderstand in den einzelnen Untergruppen 
dies erforderlich machen. 

PATENTANSPROCHE: 

1. Verfahren zum Pasteurisieren von Milch ;oder 
anderen Fliissigkeiten im DurchfluBverfahreh; da- 
durch gekennzeichnet, dafi die Flussigkeit zunachst 
von einer Niederdruckpumpe durch den ersten 
Austauscher, alsdann von dem Separator durch den 
zwei ten Austauscher und im Anschhifi daran" von 
einer Hochdruckpumpe unter einem Oberdruck 
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durch den Erhitzer, HeiBhalter und ruckwarts 
dirrch die beiden Austauscher und den Kuhler ge- 
fordert wird, wobei gleichzeitig das gesamte Durch- 
fluBsystem in alien Teilen unter einem Oberdruck 
gegenuber der Auflenluft stehen soil. 5 

2. Verfahren zum Pasteurisieren von Milch oder 
anderen Flussigkefoen,- dadurch gekennzeichnet, 
da6 die Flussigkeit zunachst durch eine Nieder- 
druckpumpe durch den ersten und zweiten Aus- 
tauscher und dann durch eine Hochdruckpumpe 10 
durch den Erhitzer, HeiBhalter und ruckwarts 
durch die beiden Austauscher und den Kuhler ge- 
fordert wird. 



3. Pasteurisierapparat zur Durchfiihrung des 
Verfahrens nach Anspruch 1 oder 2, gekennzeich- 
net durch eine Schaltung der Flussigkeit wegc im 
Erhitzer, Heiflhalter und Austauscher rucklauf, 
deren Durchfluflwiderstand geringer ist als die 
Druckdifferenz zwischen Hochdruckpumpe (2) und 
Niederdruckpumpe (1). 

4. Pasteu-risieranlage zur Durchf uhrung des Ver- 
fahrens nach Anspruch 1 oder 2, gekennzeichnet 
durch Zwischenschalten einer Hochdruckpumpe 
(2) zur Fdrderung der Flussigkeit durch die Er- 
hitzer, HeiBhalter und ruckwarts durch die beiden 
Austauscher und den Kuhler. 
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